SeAH css

DuURAH : DUMAC

Thuong Hiéu Thép Cong Cu Hiéu Suat Cao MGi Pudc Phat Trién

D R AI'I‘ Loat san pham thép lam viéc néng
u .IJ Loai cai tién nang cao dd bén

San pham Mac tueng duong Thanh phan hoa hoc(wt%) ?5 c(frlg Do ciing
AISI  W-Nr Jis ‘ 1 ‘ Si ‘ Mn ‘ P ‘ S ‘ cr ‘ Mo ‘ v ‘ Ni ‘Khéc san pham sauXLN
in 035 030 ' 060 : 480 ., . U 42~54
DURAH MAX - 1:2367 - Min . 0-35 | 0-30 | 060 | | | 4.80 . Thém cac nguyén t6 dac biét
@D cai tién Max = 040 ' 060 ' 090 ' 001 ' 001 ' 530 - Max 229HB HRC
H13 SKD61 | Min ' 035 ' 050 & 040 3 500 U 42~54
- : : : : : ! | Thémci &n to dic biét
DuRAHPRO | ., citign | Max | 042 | 080 | 070 | 001 | 001 | 550 . o ocnBWENTOGACHIEt 1 Max220HB HRC
Min ' 035 ' 0.80 ' 025 : 480 ' 1.00 ' 080 : U 42~54
H1 1.2344  SKD61 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ! ! ‘
DuRAH 61 3 3 SKD6 Max = 042 ' 120 © 050 @ 003 - 002 ' 550 @ 150 ' L15 ! Max 229HB HRC
D FX Hl{ 12343 SKD61 Min | 0:36 1 0:55 1 0-30 1 I | 4.80 . Thém cac nguyén t6 dac biét Y 42~54
caitién caitién caitién Max : 0.46 : 0.80 : 0.60 : : : 5.50 : ) : Max 229HB HRC
SKT4 L6 12714 SKT4 Min : 0.50 : 0.10 : 0.60 : : : 0.80 : 0.35 : 0.05 : 1.50 : C6do cling san
Max ' 0.60 ' 0.40 ' 0.90 ! 1120 © 055 115 © 180 40~44 HRC
DuRAH PRO
D6 bén va dap Kiém tra nhiét K&t qua danh gia kha néng chiu nhiét
g 2 ° (P8 cling ban dau 50 HRC/ nhiét dé ti€p xtic 600C)
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Loat san pham thép lam viéc ngudi
DuMA &

Loai cai tién ndng cao tdi da do bén

san pham Mac tuong dudng Thanh phan héa hoc(wt%) 6 ciing 6 ciing
AISL  W-Nr  JIS ¢ | si [ Mn | P | s o | Mo | vV | Ni |Othes sinphim | sauXLN
1C-8Cr-Mo-V Min | 090 @ 090 @ 050 } | 7.80 o o v 55~63
DuMAC PRO SLD Magic Max = 110 | 110 & 080 | : g0 | Thémcacnguyéntodachiet | ocsup HRC
Min | 140 1 1 1 1100 ' 0.80 ' 020 3 0 55~60
D2 1.2379 SKD11 ‘ ! ! ) ! ! ) . . .
DuMAC 11 Max ' 160 | 040 . 060 . 0.03 ' 0.03 ' 13.00 | 1.20 | 050 | ‘ Max 255HB HRC
DuMAC PRO
Do bén va dap DO moi Kiém tra dd mai mon (chéng mai mon)
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